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TIKKURILA FISA TEHNICA 03.01.2006

TEMAPRIME EUR 1(2)

DESCRIERE Grund alchidic anticoroziv monocomponent, cu uscare rapida.
RECOMANDARI DE *  Grund al sistemelor alchidice pe suprafete de otel expuse la
UTILIZARE SI intemperii. o o
CARACTERISTICI * l;rgiiludselgre;li lll)ceiril;rrlil I1)1itélhzare in uzine de asamblare, si ateliere cu
PRINCIPALE *  Pe suprafete de otel aflate in incinte interioare uscate, se poate aplica

si fara finisare ulterioara.
*  Recomandat pentru structuri de otel, masini si utilaje agricole sau
din industria de constructii.

DATE TEHNICE

Continut de solide 51 + 2 % (procente volumetrice — 1SO 3233)

70 £ 2 % (procente de masa)

Densitate 1,3 kg/litru

Cod produs seria 186

Grosime de strat Grosime de strat recomandati Acoperire teoreticd

recomandata si puterea uscat umed

de acoperire teoretica 40 um 80 pm 12.7 mell

60 pm 120 pm 8,5 m?/l
Puterea de acoperire reala deoinde de modul si conditiile de aplicare, de forma si asperitatea suprafetei de
vopsit.

Timp de uscare Grosimea stratului uscat 50 um +10°C +23°C +35°C

Uscare la praf, dupa 40 min 20 min 10 min
Uscare la atinge, dupa 1% ore 40 min 30 min
Revopsire, dupa 1% ore 40 min 30 min
Timpul de uscare este influentat de grosimea stratului, temperatura, umiditatea relativa a aerului si ventilatie.

Grad de luciu Mat

Gama de culori Brun-roscat (TVT 4000) si gri (TVT 4001). Nuantare in sistem Temaspeed.

Mod de aplicare Pulverizare airless, sau cu pensula.

Diluare Diluant 1006 si diluant 1053

DEJMARK Partners S.R.L. Str. Cernat Nr. 27, 525400 Targu Secuiesc, Judetul Covasna
Tel.: +40 734 542 253 info.ro@dejmark.com, www.dejmark.com



mailto:magazin01.targusecuiesc@dejmark.com
http://www.dejmark.com/

|+ 3]

TIKKURILA

FISA TEHNICA 03.01.2006

TEMAPRIME EUR 2(2)

INSTRUCTIUNI
DE UTILIZARE

Pregitirea suprafetei

Grunduire
Finisaj de acoperire

Conditii de aplicare

Aplicare

Curitarea instrumentelor

Compusi organici
volatili (COV)

MASURI DE SECURITATE
SI DE PROTECTIE A
SANATATII

conform prevederilor
Regulamentului CE

Nr. 1272/2008

Se vor Indeparta orice urme de uleiuri, grasimi, sau saruri, folosind metoda adecvata (ISO
12944-4),

Suprafete de otel: Suprafata se va sabla pana la grad de puritate Sa2. Defectele minore se
vor curata mecanic pana la grad St2 (ISO 8501-1). Acolo unde sablarea nu este posibila,
se recomanda fosfatarea otelului laminat la rece, pentru imbunatatirea aderentei.

Suprafete grunduite: Se indeparteaza orice urme de uleiuri, grasimi, sdruri si alte
impuritati, prin metoda corespunzatoare. Se repard orice defecte/daune ale stratului de
grund (ISO 12944-4). Se va respecta timpul de uscare al grundului.

Temaprime EUR
Temalac, Fontecryl si Fontelac

Vopseaua se va aplica pe suprafete uscate si curate. Temperatura ambianta, a suprafetei
de vopsit si aerului nu va cdadea sub +5°C in timpul aplicarii si uscarii vopselei. Umiditatea
relativa a aerului nu va depasi 80%. Temperatura de suprafatd a otelului va fi cu cel putin
3°C peste punctul de roua.

Inainte de utilizare, vopseaua se omogenizeazi bine. La pulverizare airless se va realiza
o dilutie intre 0 — 15%. Dimensiunea duzei airless: 0,011” — 0,015, iar presiunea duzei:
120 — 180 bar. Unghiul de pulverizare se va alege in functie de forma obiectului de vopsit.

Diluant 1006

Continutul de COV este de 440 g/litru.

Continutul maxim de COV al amestecului gata de utilizare (dilutie volumetrica 15%)
este de 495 g/litru.

Numai pentru uz profesional sau industrial.

A se citi intotdeauna informatiile de pe ambalaj. Informatii detaliate despre factorii de
risc si despre modalitatea de protectie fatd de acestia se gasesc in fisa tehnica de
securitate. Fisa tehnicd de securitate se poate obtine de la Dejmark Partners S.R.L.

Informatiile de mai sus au ca baza teste de laborator §i experienta practica a producatorului, si au fost verificate la data publicarii figei tehnice. Calitatea produsului este
garantata de sistemul operational al fabricii, sistem care corespunde cerintelor standardului de calitate ISO 9001 si cele ale standardului de mediu I1SO 14001.



