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DESCRIERE Grund epoxidic bicomponent. Formdhtarita cu poliamide, cu camut de fosfat de zinc.

0 Utilizat ca grund sau strat intermediar in sisteme de acoperire epoxidice sau

RECOMAND ARI DE poliuretanic_e_ expuse la l_JZumecar_lié si/sau uzui chimicﬁ._ s _

0 Se poate utiliza ca strat intermediar peste vopsele epoxidicedtitba@y zinc, sau
UTILIZARE S | vopsele zinc-silicatice.
CARACTERISTICI 0 Aderena excelent la suprafee din gel, zincsi aluminiu. Se poate revopsi rapid.
PRINCIPALE O Domenii de utilizare recomandate: poduri, utilaje de transport, macarale, piloni de

otel, benzi trasnportoars;j alte echipamentg utilaje sau structuri dintel.

O Produsul dispune de certificat MED (nr. VTT-C-11166-15-34@ste acceptat pentru
vopsirea suprafelor din interiorul vapoarelor.

O Intaritorul 008 5610 permite uscargidntirirea chiarsi la temperaturi sub -2C.

DATE TEHNICE
Continut de solide 55 £ 2 % (procente volumetrice — 1ISO 3233)
68 £ 2 % (procente de migs

Densitate 1,3-1,4 kg /l (amestec)
Raport de amestecare Vopsea 4 prti volumetrice seria 179
si coduri de produs Intaritor 1 parte volumetric 008 5600 sau 008 5605 (accelerator)
Vopsea 5 prti volumetrice seria 179
Tntaritor 1 parte volumetric 008 5610
Pot life (23°C) 6 ore (23C) cu Tntiritorul 008 5600
3 ore (23C) cu Tntiritorul 008 5605
4 ore (23C) cu Tn#ritorul 008 5610
6 ore (OC) cu Tn#ritorul 008 5610
Grosime de strat Grosime de strat recomandalat Acoperire teoretit
recomandati si puterea uscat umed
de acoperire teoretié 60 um 110 um 9.0 n?l
100 pm 185 um 5,5 ntll

Puterea de acoperire r@aeoinde de moduyi condiiile de aplicare, de forms asperitatea suprafs de vopsit.

Timp de uscare

Int dritor 008 5600 sau 008 5605
Grosimea stratului uscat 60 pm 0°C +5°C +10°C +23C +35°C

Uscare la praf, dup 0085600 | 40€ | 2o0re | 1ok Y5 o 15 min
0085605 | 30 | 1% 0re| 45min Yo @r 12 min
Uscare la atingere, dip | 008 5600 | 220re | 11ore | 5ore| 2% ore 2 ore
008 5605 | 120re | gore 3ore 2 ore 1Y% org

Revopsire cu vopsele 0085600 | 300re | 200re | 6 ore 2 ore 1or
epoxidice, dup -
0085605 | 180re | 120re | 4ore 1% ore 45 min
Revopsire cu vopsele 0085600 | 2zle | 320re | 18o0re| 6ore 3 ore
poliuretanice, dup 0085605 | 1 zile| 18oré 12ore 4 ore 2 ore

Revopsire 4ra asperizare, dypmax. 6 luni
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Grad de luciu
Gama de culori
Mod de aplicare
Cod produs

Certificat MED
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2 (4)
Int dritor 008 5610

Grosimea stratului | -10°C -5°C 0°C +5°C +10°C +23°C +35°C
uscat 60 um
Uscare la praf, dup| 16 0ore | 10 ore| 4 ore 2 ore Zior| Y o@ 15 min
;Jjgéare la atingere, 40 ore 30 ore 12 oreg 8 ore 3org 1% ore 30 nin
Revopsire, dup 48 ore 36 ore 14 oreg 10 org 4 ore 2 org il o
Intarire complet 28 zile | 21zile | 18zile| 6 zile 4 zile 4 zile 3 zile
Revopsire 4ra asperizare, dupmax. 2 luni

Timpul de uscare este influgih de grosimea stratului, temperé&furmiditatea relativ a aeruluii ventilgie.

Mat

Culorile paletarelor Temaspeed Primers. NaenTEMASPEED. La utilizarea #ttorului 008
5610, culorile pot fi gor diferite faa de culorile okinute prin nuatarea standard.

Pulverizare airless sau cu pensula.

Seria 179

VTT C 11166 15 14 Temacoat GPL-S Primer
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INSTRUCTIUNI
DE UTILIZARE

Conditii de aplicare

Pregitirea suprafetei

Amestecarea componentelor

Grund

Finisaj de acoperire

Cu intiritor 008 5600 sau 008 5605:

Se va aplica pe suprageuscatsi curate. Temp. ambiahti a suprafeei de vopsit nu vaadea
sub OC in timpul apliarii si usarii. Umiditatea relatié a aerului nu va degi 80%. Temp. de
suprafai a gelului va fi cu cel ptin 3°C peste punctul de réu

Produsul nu se va aplica la temperaturi s¥D @tunci cand existriscul formirii de ghe#i pe
suprafai. Pentru asigurarea apliii corespunitoare, temperatura vopselei va fi peste®€lEste
necesar a se asigura ventdacorespunioare in timpul apligrii si uscrii.

Cu intritor 008 5610:

Se va aplica pe supradeuscatai curate. Temp. ambiahti a suprafeei de vopsit nu vaatlea
sub -10C in timpul aplidrii si uscirii. Temp. de suprafa a aelului va fi cu cel ptin 3°C peste
punctul de ro&. Asigurai-va ca nu exisi gheaa pe supraft.

Pentru asigurarea apiiii corespunitoare, temperatura vopselei va fi peste®€1lEste necesar
a se asigura ventii@ corespunzoare in timpul apligrii si uscirii.

Atentie! Exist o tendina naturad a vopselelor epoxidice de a se crgtdecolora ca rezultat al
expunerii la factorii atmosferici.

Se vor indefirta orice urme de uleiuri, &simi, siruri si alte impurititi de pe suprafa, prin metode
adecvate (ISO 12944-4).

Suprafee din gel: Suprafga se cuita prin sablare panla gradul de puritate Sa2% (1ISO 8501-1).
Pentru Tmbudtatirea aderetei, acolo unde sablarea nu este posilske recomaridfosfatarea
otelui laminat la rece.

Suprafee zincate: Suprafa se cutta prin sablare cu granule minerale abrazive, de ex. nisip de
cuat, para la asperitate uniforin(SaS, SFS 5873). Acolo unde sablarea nu este posibrafza

se asperizeazrin slefuire manual, sau prin sflare cu detergent PANSSARIPESU.

Vezi preditirea suprafeelor galvanizate la cald.

Suprafee din aluminiu: Suprafa se cuita prin sablare cu granule nemetalice abrazivea jén
asperitate uniforth (SaS, SFS 5873). Acolo unde sablarea nu este postiprafga se
asperizeazprin slefuire manual, sau prin sflare cu detergent MAALIPESU.

Suprafee de oel inoxidabil: Supraf@a se va asperiza priglefuire sau sablare cu granule
nemetalice.

Suprafee grunduite: Se vor indéga orice urme deasuri, uleiuri si grasimi, prin metoda
corespunitoare. Se vor repara orice defecte ale stratului de grund. Se va respecta timpul de usc
/revopsire al grundului (ISO 12944-4).

Atentie! Intaritorul 008 5610 se va utiliza numai pe suptafée gel sau deja grunduite.

Se vor omogeniza mai intai separat cele 2 componente. Tnainte de utilizare, se omagenizeaz
apoi componentele intre ele, in raportul adecvat, cu un mixer electric.

Temacoat GPL-S Primer, Temabond, Temazinc 77, TemazigicTe®nasil 90.

Temacoat GPL, Temacoat GS 50, Temacoat RM éfhacoat SPA 50,emadur, Temathane,
Fontecoat EP 5@ Fontecoat EP 80.

Informaia de mai sus nu se dete a fi exhausti¥ sau complét Informaia este bazatpe teste de laboratgirexperiena practic, si este publicat in baza celor mai
bune cungtinte ale noastre. Calitatea produsului este asigdesistemul nostru opeianal, bazat pe ceriele standardelor ISO 90@iLISO 14001. Ca proddtor,
nu suntem in @sui si influeniam condiiile in care produsul este utilizat, sau numggfactori care au efect asupra uthiid sau apliérii produsului. Nu ne asufm
raspunderea pentru orice daune provocate de utilizarea produsului contratiimstonspecificate, sau pentru alte scopuri decat cel pentru care este menit. Ne
rezendm dreptul de a schimba inforgEoferita in mod unilateral,&a atenionare prealabil
Produsul este destinat numai pentru uz profesignail fi folosit numai de @tre profesioniti care dispun de custinte si expertiz suficiente pentru utilizarea adecyvat
a produsului. In limitele permise de legisdein vigoare, nu vom aproba asumarea responsbpientru condiile Tn care produsul este utilizat, pentru utilizarea sau

aplicarea sa.

Tn cazul in care intgfonati sa utilizati produsul pentru orice alt scop decat cel recomandat in acest docuimiembliine mai intai confirmarea noasscrigi pentru

utilizarea doris, o astfel de utilizare va fi realizgpe propriul risc.
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Aplicare

Diluare
Curatarea instrumentelor

Compusi organici
volatili (COV)

MASURI DE SECURITATE

S| DE PROTECTIE A
SANATATII

DISTRIBUITOR:

Puverizare airless sau cu pensula. La pulverizaretiditle 0-15%. Dimensiunea duzei: 0,015” —
0,017”, presiune 120-160 bari. Unghiul de pulverizare se va alege tefdecforma obiectului
de vopsit.

Pensula se va utiliza numai la vopsire Th dungi, iar vopseaua se va diluaignderaircumstate.

Diluant 006 1031
Diluant 006 1031

Coninutul de COV este de 425 g/litru de amestec.
Coninutul de COV al amestecului gata de utilizare (tBlwolumetrié 15%) este de 485 g/litru.

A se citi intotdeauna infornfide de pe ambalaj. Inforniadetaliate despre factorii de risc
si despre modalitatea de profiecfata de acgtia se gsesc n fia tehni@ de securitate.
Fisa tehni@ de securitate se poatetiole de la Dejmark Partners S.R.L.

Thenordicmark S.R.L. Str. Cernat Nr. 27
525400 Targu Secuiesc, Judetul Covasna

Tel.: +40 734 542 253
info.ro@thenordicmark.com

www.thenordicmark.com/ro/

Magazin Targu Secuiesc: Tel.: +40 737 233 598
shop.ts@thenordicmark.com

Magazin Cluj-Napoca: Tel.: +40 728 291 413
shop.cn@thenordicmark.com

Magazin Bucuresti: Tel.: +40 729 059 901
shop.bu@thenordicmark.com

Informagia de mai sus nu se dete a fi exhausti¥ sau complét Informaia este bazatpe teste de laboratgirexperiena practic, si este publicat in baza celor mai
bune cungtinte ale noastre. Calitatea produsului este asi@ydeasistemul nostru opei@nal, bazat pe cernjale standardelor ISO 90@iLISO 14001. Ca proddtor,
nu suntem in Ui si influeniam condiiile in care produsul este utilizat, sau nurgifactori care au efect asupra utliié sau apliérii produsului. Nu ne asufm
raspunderea pentru orice daune provocate de utilizarea produsului contratitmstouspecificate, sau pentru alte scopuriadeel pentru care este menit. Ne
rezernéam dreptul de a schimba inforga oferita in mod unilateral,aa atenionare prealabil
Produsul este destinat numai pentru uz profesignal fi folosit numai de dtre profesioniti care dispun de cugtinte si expertiz suficiente pentru utilizarea adecyvat
a produsului. In limitele permise de legigdein vigoare, nu vom aproba asumarea responsbpientru condiile Tn care produsul este utilizat, pentru utilizarea sau

aplicarea sa.

Tn cazul in care intgfonati sa utilizati produsul pentru orice alt scop decat cel recomandat in acest docuimiemiliine mai intai confirmarea noasscrigi pentru

utilizarea dorii, o astfel de utilizare va fi realizgpe propriul risc.



